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The said German patent publication DD 283 169 A5 stan1<=rt rn m b u 

cited in the description of the orior art- I stapled to this sheet was 

wltn the concile emanation requirement under 37 CFR st W^ 1 ?™* 
foreign language documents:' CFR §1 • 98 (a) (3 ) for 

TITLE of the publication: 

Method for stabilizing of fabrics with lateral instability. 

SUMMARY : To stabilize fabrics with lateral instability, e.g. 
non-woven feltings and pile non-wovens, additional reinforce- 
ments are applied to the stitch side of the material after the 
stitches, pile loops or tufts have been formed. They are pres- 
sed or beaten into place or stitched, using needles to place 
them between the stitches and wales, to be clamped into place. 
The preferred reinforcement material is laterally oriented 
separate fibers, monofilaments, fusible or shrinkable fibers, 
fibrils split from film or a fiber web or a fixed or unfixed' 
laterally oriented non-woven. The number of stitches with the 
fibers and their thickness together with needle gauge ensure 
that fibers are gathered on each stitch and bonded in, and 
that each fiber is caught at least twice. After positioning, 
the reinforcement material extends over several wales and 
fiber ends act as an inner hair through the lateral bonds be- 
tween pile tufts. 

USE: The fabrics may be used in cases where a lateral stabili- 
ty and reduced stretch of the material is needed. 



(19) BUNDESREPUBLIK DEUTSCHLAND 



(12) AusschlieEungspatent 




PATENTSCHRIFT 
DD 283169 A5 



Erteilt gemaG § 17 Absatz 1 Patentgesetz 
der DDR vom 27.10.1983 
in Obereinstimmung mi! den entsprechenden 
Festlegungen im Einigungsvertrag 



5(51) D 04 B 21/14 



DEUTSCHES PATENTAMT 



In der vom Anmelder eingereichten Fassung veroftenthcht 



(21) DD D 04 B / 228 546 2 



(22) 12.05.89 



(44) 03.10.90 



(71) siehe(73) 

(72) Ploch, Siegfrid, Dr.-lng.; Bottcher, Peter, Dipl.-lng.; Zschunke. Heinz, Dr.-lng.; Szczepanski, Angelika; Anke 
Hans, DD 

(73) Forschungsinstitut fur Textiltechnologie. Annaberger StraBe 240, Karl-Marx-Stadt, 9054, DD 



(54) Verfahren zum Stabilisieren quer instabiler Erzeugnisse /bu—^ c>*i+r c<^iJ^^At^\ v 



(55) Instabilitat; Flachengebilde; Stabilisieren; zusatzliche 
Materialien; Nadeln; Armlerung; Fasern; Elementarfaden; 
Vliese; spleiSbare Foiien 

(57) Die Erfindung betrifft die Herstellung von Vlies- und 
Polvlies-Gewirken bzw. -Nahgewirken. Ziel und Aufgabe 
der Erfindung ist es, bei Vlies-, Polvlies-Gewirken bzw. 
-Nahgewirken, die ohne vorgefertigte Tragerbahnen oder 
Faden hergestellt werden, durch Aufbringen zusatzlicher 
Materialien die Querstabilitat zu verbessern. 
ErfindungsgemaB werden auf die Seite der Maschen 
querorientierte Fasern, Faden, Vliese, Foliefasern od. dgl. 
aufgebracht und eingenadelt. Diese Armierungsmaterialien 
kompensieren die in Querrichtung auftreterrden 
Beanspruchungskrafte. Fig. 2 
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Pat ntanspruche: 

1 . Verfahren zum Stabilisieren quer instabiler textiler Flachengebilde, g kennzeichnet dadurch, da& 
nach der Herstellung des vorzugsweise aus Maschen und Polschlingen bzw. Polbuscheln 
aufgebauten Flachengebildes auf die Seite der Maschen zusatzlich Kraftwirkungen aufnehmende 
Materialien als Armierung aufgebracht und vorzugsweise mit Hilfe von Nadeln in bzw. zwischen 
die Maschen und Maschenstabchen des Flachengebildes eingedruckt, eingestoSen oder 
eingestochen und von diesen geklemmt werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1 , gekennzeichnet dadurch, daft die zusatzlichen Materialien 
querorientierte Einzelfasern sind. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daB die Anzahl je Nadeldurchstich 
vorhandener Armierungsfasern und deren Durchmesser einerseits und die Nadelfeinheit 
andererseits so aufeinander abgestimmt werden, daft je Durchstich ausschlieftlich 
Armierungsfasern erfaftt und eingebunden werden und daft die Anzahl Nadeldurchstiche je 
Fiacheneinhcit so groft ist, daft jede Armierungsfaser mindestens 2mal erfaftt wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daft die zusatzlichen Materialien als 
Faserflor oder vorgefertigte, verfestigte oder unverfestigte, querorientierte Faservliese 
aufgebracht werden. 

5. Verfahren nach Anspruch 1 , gekennzeichnet dadurch, daft die zusatzlichen Materialien 
Elementarfaden sind. 

6. Verfahren nach Anspruch 1 , gekennzeichnet dadurch, daft die zusatzlichen Materialien nach dem 
Einstich uber mehrere Maschenstabchen reichen. 

7. Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daft die Faserenden der zusatzlichen 
Materialien als Unterhaar uber die die Querverbindungen zwischen bzw. in den Bereich der 
Polbuschel hineinreichen. 

8. Verfahren nach Anspruch 1 , gekennzeichnet dadurch, daft als zusatzliche Materialien schmelz- 
kleb- oder schrumpffahige Fasern verwendet oder mitverwendet werden. 

9. Verfahren nach Anspruch 1 , gekennzeichnet dadurch, daft die zusatzlichen Materialien vor dem 
ersten Ausrustungsschritt aufgebracht werden. 

10. Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, Daft) die Abseite ausgerustet wird 

1 1 . Verfahren nach Anspruch 1 , gekennzeichnet dadurch, daft die zusatzlichen Materialien nach dem 
ersten Abrustungsschritt aufgebracht werden. 

12. Verfahren nach Anspruch 4, gekennzeichnet dadurch, daft die Faservliese gemustert sind 

13. Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daft die zusatzlichen Fasern bunt sind und 
eine von der Oberseite farblich abweichende Abseite bilden. 

14. Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daft aiszusatzliche Materialien spleiftfahige 
rohen verwendet werden, die wahrend des Einnadelns in das Flachengebilde aufsplitten 

15. Verfahren nach Anspruch 1 , gekennzeichnet dadurch, daft aiszusatzliche Materialien Foiiefaden 
emgesetzt werden, die vor dem Einnadeln in das Flachengebilde aus spleiftfahigen Foiien 
gewonnen wurden. 

Hierzu 1 Seite Zeichnungen 
Anwendungsgebiet der Erfindung 

Die Erfindung wird bei der Herstellung von Vlies- und Polvlies-Gewirken bzw. -Nahgewirken angewendet, die ausschiieGlich aus 
Fasermatenal ohne Verwendung von vorgefertigten Flachengebilden oder Faden bestehen. 

Charakteristik des bekannten Standes dor Technik 

Es ist bereits bekannt.te)rtile Fiach 

StabHitat in Quernchtung aufweisen, nachtreglich zu verfestigen. GemaB WP D 06 M/ 307 247,5 und WP B 32 B/ 319047 ? Ipln 
verbunden ^ R ° hWBre K,ebcr bzW * ln einer Sus P* nsi ° n aufgeschlammte Fasern aufgetragen und ml J der Ruckseiie 

M Ur ^^ a " f ?, etra9enen K,ebGr Werden dle Fasern ' in sbesondere bei der Suspension, in eine langscvientierte Lage aebrach* 
Nach WP D 04 B/ 309 017,1 werden Faserenden aus einer Seite des textiien Flachengebildes durch Bursten oder Rau^en^eMvveise 
herausgeldst, in eine orientierte Richtung gelegt und durch Aufbringen eines Verfestigungsmittels untereinander und mit den 
Bmdungselementen des Flachengebildes verbunden. lDen 
Durch das Herausziehen der Fasern wird aber das Flachengebilde geschwacht. Es wurde auch bereits vorgeschlagen. Vlies- oder 
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Polvlies-Gewirke durch zusatzlich eingeer beitete Faden zu stobilisieren. Dieses Verfahren erf order ober w.e ...yum die 
Herstellung von Faden (WPDCV B/ 323081,8). 

GemaB DD-P5 258829 werden Feserstrange in eine Grundbahn eingebunden und zusammen mit zusatzlic-tfn querorientierten 
'Fasern auf der Ruckseite der Grundbahn zuM8schon8usgebildct. 

. Die zusatzlichen Fasern dienen der Ausbiidung der Pluschdecke. Die Stabilitat des Erzeugnisses kommt in c ^em Felt vcn dc 
Grundbahn her. 



ZM der Erfindung 

Ziel der Erfindung istes, die bei Viies- und Polvlies-Gewirken bzw. -Nahgewirken oi: unzureichende Stability • Querrichtunq zu 
verbesserr und die Dehnung zu senken. 



Dartegung des Wesen* der Erfindung 

Vlies- bzw. Polvlies-Gewirke Oder -Nahgewirke weisen in Querrichtung oft nicht ausreichende Werte der fie^kraft und zu hohe 
Werte oer ReiBdehnung auf. Das ist vor allem bedingt dadurch, daB -z.B. bei Polvlies-Gewirken - nur ein Teil der verarbeiteten 
Fasern die Querverbindung zwischen den Maschenstabchen herstellt, wahrend der andere, groBere Teil, c hochstehenden 
Polfeserbuschel bildet. Der geringe Teil der Fasern erbringt nicht die erforderlichen hohen Werte der ReiBk-aft und fordert 
suBerdem die Neigung der Ware zum Einrollen. 

In Langsrichtung sind andere Bedingungen gegeben, weil alle zur Verarbeitung kommenden Fasern an de- Vlaschenbilduna 
betetligt sind. w 
Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, auf Viies- oder Polvlies-Gewirke bzw. -Nahgewirke, die ohne Vr~ vendung von 
vorgefertigten Tragerbahnen oder Faden hergestellt werden, zusatzliche Materialien aufzubringen und dac;. =h ;n Quorr ichtuno 
auftretende Beanspruchungskrafte zu kompensieren. 

ErfindungsgemfiB werden diese Fiachengebilde in Querrichtung stabilisiert, indem nach der Herstellung c*$ vorzugsweise aus 
Maschen und Polschlingen bzw. Polbuschel aufgebauten Flachengebildes auf die Seite der Maschen Krarrv.trkungen 
aufnehmende Materialien zusatzlich ais Armierung aufgebracht und vorzugsweise mit Hilfe v6n Nadeln ir. dzw. zwischen die 
Maschen und Maschenstabchen des Flachengebildes eingedruckt, oingestoBen oder eingestochen und v: - diesen geklemmt 
werden. 

Diese zusatzlichen Materialien konnen querorientierte Einzelfasern sein, wobei die Anzah! je Nadeldurc- zn vorhandener 
Armierungsfasern und deren Durchmesser einerseits und die Nadelfeinheit andererseits so aufeinand- c :;gestimmt werde- 
daB je Durchst.ch ausschlieBlich Armierungsfasern erfaBt und eingebunden werden und daB die Anzahl Kadeldurchsiiche ie" 
F ficheneinheit so groS tst, daBjede Armierungsfaser mindestens zweimal erfaBt wird. 

Die zusatzlichen Materialien konnen auch in Form von Faserflor oder vorgefertigten, verfestigten oder unverfestigten 

querorientierten Faservliesen aufgebracht werden. Sie konnen auch ais Elementarfaden vorliegen. 

Diese zusatzlichen Materialien reichen Ober mehrere Maschenstabchen und verfestigen somit das Fiachengebilde in 

Querrichtung. die Faserenden konnen nach dem Einstich Ober die Querverbindungen ais Unterhaar zwischen bzw in den Berei-h 

der Polbusche! hineinreichen. ~ 

Urn die Festigkeit der zusatzlichen Materialien im Verband des Flechengebildes zu erhchen, konnen schmeiz-. kleb- oder 

schrumpffahige Fasern verv/endet oder mitverwendet werden. 

Entsprechend der Erfindung konnen die zusatzlichen Materialien vor oder nach dem ersten Ausrustuncsschrir: appiizier werde- 
S.nd die zusatzlichen Materialien bunt bzw. farblich unterschiedlich zum Material des Flachengebildes, bilden si- -ne von de-' " 
Oberseitefarblich abweichende Abseite. " 

Diese fcann auch zusatzlich ausgerustet werden. Es entspricht auch der Erfindung, daB ais zusatzliche Materialien soi-iSfahiqe 
rohen verwendet werden, die entweder w?hrend des Einnadelns in das Fiachengebilde aufsplitten oder die vor dem =innadeln 
faserartig aufpesplittert werden. 

Die Erfindung ist also dadurch gekennzeichnet, daB Vlies- Oder Polvlies-Gewirken bzw. -Nahgewirken. die ohne Verwenduno vo- 
vorgefertigten Tragerbahnen oder Faden hergestellt werden, auf der maschenseite mechanisch, vorzugsweise querorientierte ' 
Fasern, appliz.ert werden. die mit dem Vlies- bzw. Polvlies-Gewirke verbunden werden und in Querrichtung auftretende 
Beanspruchungskrafte kompensieren. 

Durch das erfindungsgemaBe Verfahren werden speziell die Eigenschaften in Querrichtung verandert, da vorzugsweise 
querorientierte Fasern auf die Maschenseite aufgebracht werden. Die Feseriange wird dabei so gewahlt, daB die Fasern ube- 
mehrere, mindestens aber Ober 2 Maschenstabchen reichen. Urn das erfindungsgemaBe Verhalten zu erreichen werden die 
querorientierten Fasern mit Hilfe geeigneter, Widerhaken aufweisender Nadoln zwischen die Maschen, Maschenstabchen und 
Querverbindungen e.ngeschoben bzw. eingestochen und von diesen eingeklemmt. Sie bilden so Querverbindungen zwis-hen 
den Maschenstabchen und nehmen einen Teil der auftretenden Querbeanspruchunger. auf. Damit erganzen und verstarken si- 
die zwischen den Meschenstabchen angeordneten Fasern des Polvlieses und erhohen die ReiBkraft des Flacnenoebilde* in 
Querrichtung und senken dessen ReiBdehnung. y 
Das Aufbringen der Fasern kann dabei z.B. sowohl aus Einzelfaser, a!s Flor, ais unverfestigtes Vlies oder auch ais vorqeiertictes 
und vorverfestigtes Vlies erfoigen. Verwendbar sind alle textilublichen Faserstoffe in ublichen Feinheiten und Schnittlanqen 
Auch elemenarfSden bzw. Elementarfadenvliese sind verwendbar. y 

Der ArbeitsprozeB der Stobilisiorung kann sich unmittelber an die Herstellung des Flachengebildes *n<:chli«Ge ' a « fe r 

Kontinuienicher Arbeitsabiauf bis zur Rohware gegeDen ist. ' ^ ou> ' ' 

Die Einstellung der vorzugsweise mit Widerhaken versehenen Nadeln muB so gewahlt werden, daB ausschlieBlich 
Armierungsfasern von den ein- bzw. durchstechenden Widerhaken erfaBt und daB vor allem deren Enden zwischen die Maschen 
Maschenstabchen, Querverbindungen und Fasern usw. eingestochen und von diesen festgeklemmt werden. Die Faserenden " 
konnen auch in oder zwischen die Polfeser- bzw. Polbuschelbereiche hineinranen und dort das Unterhaar erganzen' 
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a ? W k d "« orf '" dun e»Oemaa dedurch. daB zuerst eino eusreichende Anrahl Armierungsfesern je Nadeldurchitichstelle 
und d.a Anxahl je Durchat.ch«elle wirkendar Widorhakan auf die Anzehl und dan Durchmoaaer der Armierunosfaiam 
wSaTn' l d r d f ? An " h ' D " rCb8 !i Che je "-*.n..nh..« so groB iat daB jada Armierungsteaer 3., ens 2m0 , von 
Wderhak n rfeBt werdan kann. D.ea alias erfolgt Ober eina entaprechande Einstalluno der Perameter NadeHeinheit 
*cin8ticht.efe und Stichdichte. 



AusfOhnmgabaUpM 

In einem Ausfuhrungsbeispiel wird die Erfindung nehor erlautert. In der Zeichnuno zeigen: 

Fig. 1 : ein Polvlies-Gewirke ohne erfindungsgemaSe Verstarkung 
Fig.2: ein Polvlies-Gewirke mi: erfindungsgemaBer VerstSrkung 



Fig. I ,st der Queraehnm durch em Polvlies-Gewirke. Es besteht aus den Maschen 1 , Polbuscheln 2 und den Querverbindunoen 3 
AHe d.ese Te.le smd aus den gleichen Fasern aufgebaut. d. h. a.le Fasern bi.den die Maschen b*w. die Maschen^tabchen Im 
Gegensettdaru b.ldet nur ein kleiner Tail der maschenbildenden Fasern die Querverbindung 3. wahrc-d *rgr68e«Tri?*« a , 
rasemnjdenhochstehendenPolfaserbuscheln2ausgebildetwird. c.ooergrouereTe.ld.eser 
p1!! 8 -' 2 Qu ^ n j^ durch ai " erfindungsgemaBes Polvlies-Gewirke dargestellt. Es besteht aus den Maschen 4 den 
Polbuscheln 5 und den Ouerverbindungen 6. Auch in diesem Fall bildon alle Fasern des Polvlieaes die Maschen 4 Die' 

deT^erM^ 

Wd^haktn il h , T den 8l " us * tel, f e M«erialien querorientierte Fasern 7 eines Querfaserv.ieses aufgebrecht Mit Hilfe 
Widerhaken ragender Kadeln warden d.e Fasern 7 sowohl zwischen als auch in die Maschen. Moschenstabchen und 
Feserbuschel eingestochen und von dieaen geklemmt. so daB sia fast auf der Maschenseite angeordnet werden Die 
~ 'J t IT? 0 *™!" Fss * rend,m konnon dabai auch »'s POlartiges Unterhaar 8 Ober die Querverbindungen 6 hinausraoen Dab*i 

SS^S^?"} d °H di °™™^l"r r °™ Mi ° n ™ F8Sem 7 0ber mehrere Mascna " * relchen und ihre Enden 
^.schend.e Maschen 4 und rwschen d.e Polbuschel 5 in den Bereich 9 Ober den Querverbindungen 6 hineinraaen 
Als 2us4ttf.che M8tenal.en verwendet werden konnen neben den ublichen Tcxtilfasern im Woll- Oder BaumwoIlL auch klab. 
ooer achrumpffSh.ge Fxsern. FSden Oder spleiBbare Folien. oaumwoiityp. auch kleb- 

Das Aufbringen derrusatzlichen Materielien kann sowohl vor, als auch nach dem ersten Ausrustungsgang erfolaen 
ZweckmSB.g eracheint es aber, die Materialien vor dem chemischen Verfestigen in der Ausrustuna aufruhrfnnln \ ■ 
Hilfe des Verfestigungsmittels mit den Maschen des Polvlies-Gewirkes zuTerbinden AUSrUStUn9 aufzubr '"9 a " «nd s.e m.t 

E^uVnSnTu^ruS" 8 "^ W8rd ° n d80 " ^ °^ **™™><*>" Oder andersanigen 

Die Messe der lusatzlich auf die Maschen aufgebrachten Fasern kann dabei so geJahlt werden. daB diese Seite in uhlirh»r w» 

Ob^SEST \ CBr8 p h ;; P ° V T ° der 9eSCh ° ren Werde " k8nn und die «^«ich.n Ma.eria.ie; a Srge^QnscSe 

Ps^6 B S: er Po,,88erdecke ' 9ett8,tw werden - Auch " 
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